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Es wird eine Spanneinrichtung fur tragbare Schleifma- 
schinen vorgeschlagen, bei der der ruckseitige Flansch (16) 
drehmomentubertragend aber axial verschiebbar auf der 
Spindel (10) gehalten und mittels eines Ringteiles (22) vom 
Spanndruck fur die Schleifscheibe (15) entlastbar ist. Der 
Ringtail (22) ist axial an der Spindel (10) abgestutzt und mit 
dieser drehfest gekoppelt. Der Flansch (16) ist relativ zum 
Ringteil (22) in Grenzen axial verschiebbar und drehbar. Bei- 
de weisen axial einander zugewandte, linkssteigende 
Schragflachen (32, 33) auf, mit denen sie axial anetnander- 
liegen. Bei Drehblockierung des Ringteiles (22) mit Spindel 
(10) kann bei Gegenuhrzeigerdrehung der Schleifscheibe 
(15) mit Flansch (16) dieser mit den Schragflachen (33) keil- 
abwarts den Schragflachen (32) des Ringteiles (22) und axial 
zu diesem hin bewegt und die Spann mutter (18) vom Spann- 
druck entlastet werden. Die Spanneinrichtung ermoglicht 
einen werkzeuglosen, schnellen und sicheren Schleifschei- 
benwechsel (Fig. 2). 
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Patentanspruche 

t. Spanneinrichtung zum losbaren Befestigen eines 
Werkzeuges (15), insbesondere einer Scheibe, auf 
einer angetriebenen Spindel (10), mit zwei Flan- 5 
schen (16, 17), zwischen denen das Werkzeug (15) 
axial festspannbar ist, wobei ein Flansch (16), der 
relativ zur Spindel (10) verschieblich und mit der 
Spindel drehmomenttibertragend gekoppelt ist, 
Ober ein Stutzelement gegen axiales Verschieben 10 
gesichert und vom Spanndruck fur das Werkzeug 

(15) entlastbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Stutzelement (21) aus einem Ringteil (22) gebil- 
det ist, der auf der dem Werkzeug (15) abgewand- 
ten Seite des Flansches (16) auf der Spindel (10) 15 
axial abgestutzt und mit dieser drehmomenttiber- 
tragend gekoppelt ist, daB der Flansch (16) relativ 
zum Ringteil (22) axial verschiebbar und drehbar 
gehalten ist und daB der Ringteil (22) und der 
Flansch (16) auf den axial einander zugewandten 20 
Stirnseiten (30, 31) mehrere in Umfangsrichtung 
aufeinanderfolgende, linkssteigende Schragflachen 
(32, 33) aufweisen, mit denen der Flansch (16) und 
der Ringteil (22) axial anelnander liegen. 

2. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB der Ringteil (22) mit dem Flansch 
(18) mittels einer Feder (26), insbesondere einer 
Drehfeder, gekoppelt ist, von der ein Ende (27) am 
Ringteil (22) und das andere Ende (28) am Flansch 

(16) angreift. 30 

3. Spanneinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Keilwinkel der 
Schragflachen (32, 33) derart groB gewahlt ist, daB 
er im Bereich der Selbsthemmung liegt. 

4. Spanneinrichtung nach einem der Ansprti- 35 
che 1—3, dadurch gekennzeichnet, daB an die je- 
weiligen Schragflachen (32) des Ringteiles (22) am 
keilaufwartigen Ende jeweils etwa achsparallel ge- 
richtete Stufenflachen (34) anschlieBen, an denen 
der Flansch (16) mit jeweils zugeordneten Arretier- 40 
flachen (35) unter Begrenzung des Drehwinkels des 
Flansches (16) relativ zum Ringteil (22) bei der Be- 
wegung keilabwarts und bet der axialen Entlastung 
vom Spanndruck anschlagt. 

5. Spanneinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 45 
kennzeichnet. daB der Flansch (16) an das keilab- 
warts befindliche Ende der jeweiligen Schragflache 
(33) anschlieBende, etwa achsparallel gerichtete 
Sperrnasen (36) aufweist, deren der Schragflache 
(33) benachbarte Stirnseite jeweils als Arretierfla- 50 
che (35) ausgebildet ist. 

6. Spanneinrichtung nach einem der Ansprti- 
che 1 —5, dadurch gekennzeichnet, daB der Ringteil 
(22) in Umfangsrichtung jeder Schragflache (32) 
vorgelagerte, etwa achsparallele Mitnehmerfla- 55 
chen (38) aufweist, die bei gespanntem Werkzeug 
(15) an zugeordneten Mitnahmeflachen (37) des 
Flansches (16) unter Drehmitnahme dieses anschla- 
gen. 

7. Spanneinrichtung nach den Anspruchen 5 und 6, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB die der jeweiligen Ar- 
retierflache (35) gegeniiberliegende Stirnseite je- 
der Sperrnase (36) des Flansches (16) als Mitnah- 
meflache (37) dieses ausgebildet ist 

8. Spanneinrichtung nach einem der Ansprti- 65 
che 1 — 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ringteil 
(22) jeweils an das keilaufwartige Ende jeder 
Schragflache (32) anschlieBende Rastausnehmun- 



gen (39) aufweist, die axial und zum Flansch (16) hin 
offen sind und deren eine Stirnseite eine Stufenfla- 
che (34) und deren andere Stirnseite eine Mitneh- 
merflache(38)bildet 

9. Spanneinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die in Umfangsrichtung gemes- 
sene Offnungsbreite jeder Rastausnehmung (39) 
groBer als die Breite jeder darin eingreifenden 
Sperrnase (36) des Flansches bemessen ist. 

10. Spanneinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 — 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Ringteil 
(22) im Querschnitt etwa umgekehrt topfformig 
ausgebildet ist und dessen Schragflachen (32) auf 
der zum Flansch (16) hin weisenden Stirnseite (30) 
seines Zylinderteiles (24) angeordnet sind. 

11. Spanneinrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rastausnehmungen (39) 
aus Durchbruchen in der Wandung des Zylindertei- 
les (24) bestehen. 

2. Spanneinrichtung nach einem der Ansprti- 
che 1 — 11, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den axial aneinander liegenden Schragflachen (32, 
33) des Ringteiles (22) und des Flansches (16) Roll- 
kSrper (40), z. B. in vertiefte Nuten (41) eingelegte 
Kugeln, angeordnet sind. 

13. Spanneinrichtung nach einem der Ansprti- 
chel — 12, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Flansch (16) an einer diesen umschlieBenden Zylin- 
derhtilse (42) befestigt ist, die mit einem Axialan- 
schlag, z. B. einer Ringschulter (43), am Ringteil (22) 
gegen Ablosen in der zum Werkzeug (15) gerichte- 
ten Axialrichtung gesichert ist. 

14. Spanneinrichtung nach einem der Anspru- 
chel — 13, gekennzeichnet durch zumindest eine 
losbare, den Flansch (16) in seiner zum Festspannen 
des Werkzeuges (15) bereiten Stellung formschlus- 
sig gegentiberdem Ringteil (22) sichernde Arretier- 
vorrichtung (44). 

15. Spanneinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Arretiervorrichtung (44) 
eine etwa radial gerichtete, federbelastete Zunge 
(45) am Ringteil (22) aufweist, die in der zum Span- 
nen des Werkzeuges (15) bereiten Stellung des 
Flansches (16) in die Rastausnehmung (39) zwi- 
schen deren Stufenflache (34) und die eingreifende 
Sperrnase (36) greift und die relative Drehstellung 
zwischen dem Flansch (16) und dem Ringteil (22) 
sichert und die in ihrer axial zum Ringteil (22) hin- 
bewegten, aus der Bahn der Sperrnase (36) heraus- 
bewegten, unwirksamen Stellung die Sperrnase 
(36) freigibt und von der Sperrnase (36) in Um- 
fangsrichtung ubergreifbar ist. 

16. Spanneinrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite einer Zunge (45) 
und Sperrnase (36) zusammen etwa so groB wie die 
Breite einer Rastausnehmung (39) gewahlt ist. 

17. Spanneinrichtung nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rastausnehmung 
(39) fuBseitig eine die Zunge (45) aufnehmende 
Aussparung (49) enthalt. 

Beschreibung 



Stand derTechnik 

Die Erfindung geht aus von einer Spanneinrichtung 
tm losbaren Befestigen eines Werkzeuges, insbeson- 
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dere einer Scheibe, nach dem gattungsbildenden Ober- 
begriff des Hauptanspruchs. Spanneinrichtungen for 
insbesondere scheibenfSrmige Werkzeuge sind vor al- 
lem fQr tragbare Handwerkzeugmaschinen, und hierbei 
insbesondere ftir Schleifmaschinen, geeignet. Es ist eine 
Spanneinrichtung bekannt (DE-PS 30 12 836), bei der 
der eine Flansch, der auf der zum Gehause der Hand- 
werkzeugmaschine weisenden Seite des Werkzeuges 
angeordnet ist, relativ zur Spindel verschieblich und mit 
dieser drehmomentubertragend gekoppelt ist. Dieser 
ruckwartige Stutzflansch ist dabei liber eine ein Stutz- 
element daftir bildende Schulter der Spindel gegen 
axiales Verschieben in einer axialen Endstellung abge- 
stutzt Der andere, auf das Ende der Spindel aufschraub- 
bare Flansch besteht aus einer Mutter mit einem im 
Querschnitt etwa hutformigen, separaten Spannele- 
ment, das axial uber eine Schraubenfeder gegen den 
Flansch der Spannmutter abgestutzt ist Beim Auf- 
schrauben und Festziehen dieser Spannmutter wird 
uber die axial zusammengedruckte Feder das hutformi- 
ge Spannelement axial gegen das Werkzeug angedriickt 
und dadurch das Werkzeug gegen den spindelseitigen 
Flansch festgezogen, wobei die Stirnseite eines Zylin- 
deransatzes der Spannmutter unmittelbar an einer zu- 
gewandten Axialseite des ruckwartigen Flansches zur 
Anlage kommt und beim weiteren Festziehen der 
Spannmutter dieser ruckwartige, spindelseitige Flansch 
zusammen mit der Spannmutter festgezogen wird, evtl. 
bis der ruckwartige Flansch an der das Stutzelement 
bildenden Schulterflache der Spindel axial zur Anlage 
kommt Dadurch soil erreicht werden, bei einem Win- 
kelschleifer die Schleifscheibe mit definiertem Anprefi- 
druck einzuspannen und diesen AnpreBdruck sicherzu- 
stellen. Diese Spanneinrichtung soli auch ein rasches 
und einfaches Auswechseln der Schleifscheibe ermogli- 
chen und zugleich eine Uberlastung der Handwerk- 
zeugmaschine, insbesondere des Winkelschleifers, ver- 
meiden. Wird namlich das an der Schleifscheibe angrei- 
fende Drehmoment zu groB, bleibt die Schleifscheibe 
stehen, wahrend der ruckwartige Flansch sowie die 
Spannmutter mit Spannglied eine Relativbewegung da- 
zu ausfuhren. Mit dieser Spanneinrichtung wird dem 
Effekt entgegengewirkt daB im Betrieb die Spannmut- 
ter sich von selbst weiter festzieht, was sonst das Losen 
der Spannmutter beim Wechseln der Schleifscheibe er- 
heblich erschwert Dennoch ist hierbei ein Losen der 
Spannmutter nur unter Zuhilfenahme eines besonderen 
Hilfswerkzeuges moglich, wobei je nach Ausbildung der 
Maschine die Spindel mit einem zweiten Hilfswerkzeug, 
z. B. Schraubenschlussel, entsprechend gegengehalten 
werden muB. 

Vorteile der Erfindung 

Bei der erfindungsgemaBen Spanneinrichtung mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs 
ergeben sich folgende Vorteile. Es wird ein Werkzeug- 
wechsel ohne jegliches Hilfswerkzeug ermdglicht, der 
sich im iibrigen schnell und sicher durchfuhren laBt Ein 
weiterer Vorteil liegt darin, daB auch bereits vorhande- 
ne Handwerkzeugmaschinen ohne groBen Umbau urn- 
gerustet werden k6nnen. Hierzu reicht z. B. ein einfa- 
cher Austausch des vorhandenen riickseitigen Stiitz- 
flansches gegen einen Ringteil mit angepaBtem Flansch. 
Die vordere Spannmutter ist unverandert in bekannter 
Weise ubernommen, so daB hier auf genormte, kosten- 
gunstige Teile zuruckgegriffen werden kanrt Zugleich 
kann immer noch fur besonders hartnackige Falle, z. B. 
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bei festgerosteter Spannmutter, daran ein Schlussel an- 
gesetzt und die Spannmutter mit diesem Hilfswerkzeug 
gelost werden. Der ruckwartige Ringteil hat mit der 
Spindel drehfesten FormschluB, so daB diesbezugliche 
5 Vorschriften erfullt sind. Von Vorteil ist ferner, daB die 
Spanneinrichtung nicht auf der Arbeitsseite des Werk- 
zeuges, sondern im Bereich zwischen dem Werkzeug 
und dem gehauseseitigen Lagerflansch angeordnet ist, 
so daB einer etwaigen Beschadigungsgefahr, z. B. durch 
10 Scheuern am Werksttick, begegnet ist. Auch ein das 
Arbeiten evtl. bceintrachtigcnder axialer Oberstand auf 
der Arbeitsseite des Werkzeuges ist dadurch vermieden. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefiihrten 
Merkmale sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver- 
ts besserungen der im Hauptanspruch angegebenen 
Spanneinrichtung moglich. 

Der vollstandige Wortlaut der Anspruche ist vorste- 
hend allein zur Vermeidung unnotiger Wiederholungen 
nicht wiedergegeben, sondern statt dessen lediglich 
20 durch Nennung der Anspruchsnummer darauf Bezug 
genommen, wodurch jedoch alle diese Anspruchsmerk- 
male als an dieser Stelle ausdrucklich und erfindungswe- 
sentlich offenbart zu gelten haben. Alle in dieser Be- 
schreibung erwahnten, sowie auch allein aus der Zeich- 
25 nung entnahmbaren Merkmale sind weitere Bestandtei- 
le der Erfindung, auch wenn sie nicht besonders hervor- 
gehoben und nicht in den AnsprOchen erwahnt sind. 

Zeichnung 

30 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher erlautert. Es zeigt 
Fig. 1 einen schematischen, axialen Langsschnitt einer 
35 Spanneinrichtung als Teil eines Winkelschleifers mit 
eingespannter Schleifscheibe, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer Einzel- 
heit der Spanneinrichtung bei festgespanntem Werk- 
zeug, in groBerem MaBstab, 
40 Fig, 3 eine schematische Seitenansicht entsprechend 
derjenigen in Fig. 2, jedoch bei gelockertem Werkzeug, 
Fig. 4 eine schematische Draufsicht mit teilweisem 
Schnitt entlang der Linie IV-IV in Fig. 3. 

45 Beschreibung des Ausfiihrungsbeispieles 

In Fig. 1 ist schematisch der untere Teil einer z. B. als 
Winkelschleifer gestalteten, tragbaren Handwerkzeug- 
maschine gezeigt, die eine motorisch und uber ein Ge- 
50 triebe angetriebene Spindel 10 aufweist, die am Ende 
uber eine Ringschulter 11 in einen zyltndrischen Absatz 
12 kleineren Durchmessers und sodann in einen endsei- 
tigen Gewindeabsatz 13 mit AuBengewinde 14 iiber- 
geht Die Spindel 10 dient zum Antrieb eines Werkzeu- 
55 ges 15, das z. B. aus der angedeuteten Schleifscheibe 
oder einer anderen Werkzeugscheibe, einem Gummitel- 
ler od. dgl. besteht. Das Werkzeug 15 ist zwischen zwei 
Flanschen 16 und 17 axial eingespannt und festgespannt 
Davon ist der am Spindelende sitzende Flansch 17 als 
60 herkfimmliche Spannmutter 18 gestaltet, die einen an 
den Flansch anschlieBenden Nabenteil 19 aufweist und 
im Inneren mit einem durchgangigen Innengewinde 20 
versehen ist, mit dem die Spannmutter 18 auf den Ge- 
windeabsatz 13 aufgeschraubt ist. Auf der auBeren Um- 
€5 fangsflache des Nabenteiles 19 ist beim Befestigen das 
Werkzeug 15 zentriert. 

Der andere Flansch 16 ist relativ zur Spindel 10 ver- 
schieblich und in noch beschriebener Weise mit der 
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Spindel 10 drehmomentubertragend gekoppelt. Er ist Die Rastausnehmungen 39 schlieBen an das keilaufwar- 

Ober ein Stutzelement 21 gcgen axialcs Verschieben ge- tige Ende jeder Schragflache 32 an und sind axial und in 

sichert und diesem gegenuber vom Spanndruck fur das Richtung zum Flansch 16 hin offen. Dabei ist die in 

Werkzeug 15 entlastbar. Das Stutzelement 21 besteht Umfangsrichtung gemessene Offnungsbreite jeder 

auseineminiQuerschnittetwaumgekehrttopfformigen 5 Rastausnehmung 39 groBer als die Breite jeder darin 

Ringteil 22 mit Boden 23 und Zylinderteil 24. Mit dem eingreifenden Sperrnase 36. 

Boden 23 ist der Ringteil 22 axial an der Ringschulter 11 Wie insbesondere Fig. 4 zeigt, sind zwischen den axial 

abgestutzt und radial auf dem zylindrischen Absatz 12 aneinanderliegenden Schragflachen 32 und 33 des Ring- 

zentriert. Durch zusammenpassende Formflachen, z. B. teiles 22 bzw. des Flansches t6 Rollkorper 40 angeord- 

zwei zueinander parallele Abflachungen, an der Spindel io net, die die Gleitreibung zwischen den Schragflachen 32, 

10 und im Boden 23 hat der Ringteil 22 drehfesten 33 zu einer Rollreibung machen und somit die Reibung 

FormschluB mit der Spindel 10, von der er bei einge- wesentlich reduzieren. Die Rollkorper 40 bestehen hier 

schaltetem Motor in Umlaufrichtung gemaB Pfeil 25 aus Kugeln, die in eingetiefte Nuten 41 der Schragfla- 

drehfest mitgenommen wird. chen 32 eingelegt sind. 

Der Flansch 16 besteht im wesentlichen aus einer is Der Flansch 16 ist an einer diesen umschlieBenden 

relativ flachen Scheibe. Er ist in bezug auf die Spindel 10 Zylinderhulse 42 bef estigt, z. B. in diese eingeschraubt 

auf der auBeren Umfangsflache des Nabenteiles 19 rela- Die Zylinderhulse 42 erstreckt sich auch axial uber den 

tiv zum Ringteil 22 axial verschiebbar und in Grenzen Zylinderteil 24 des Ringteiles 22, der an dem dem Werk- 

drehbar gehalten. Der Ringteil 22 und der Flansch 16 zeug 15 abgewandten Ende von einem Axialanschlag in 

sind mittels einer Feder 26, die hier als Drehfeder ausge- 20 Form einer Ringschulter 43 ubergriffen ist. Auf diese 

bildet ist. gekoppelt, von der ein Ende 27 am Ringteil 22 Weise ist der Flansch 16 mitsamt der Zylinderhulse 42 

und das andere Ende 28 am Flansch 16 angreift. Zur am Ringteil 22 gegen Abldsen in der Axialrichtung gesi- 

Verdeutlichung ist in Fig. 2 und 3 nur schematisch statt chert, die dem Ringteil 22 abgewandt ist. Mittels der 

dessen eine Feder angedeutet, die mit dem Ende 28 am Zylinderhulse 42 sind der Flansch 16 und der Ringteil 22 

Flansch 16 angreift und diesen in Richtung des angedeu- 25 zusammengehalten. 

teten Pfeiles 29 federelastisch relativ zum Ringteil 22 Die Spanneinrichtung weist ferner zumindest eine 

beaufschlagt losbare Arretiervorrichtung 44 auf, uber die der Flansch 

Der Ringteil 22 und der Flansch 16 weisen auf den 16 in der in Fig. 2 gezeigten Stellung, in der das Werk- 

axial einander zugewandten Stirnseiten 30 bzw. 31 meh- zeug 15 festgespannt ist, formschlussig in bezug auf den 

rere, z. B. drei, in Umfangsrichtung aufeinanderfolgen- 30 Ringteil 22 gesichert ist. Die Arretiereinrichtung 44 

de, linkssteigende Schragflachen 32 bzw. 33 auf, mit de- weist eine Zunge 45 auf, die mittels Schraube 46 mit 

nen der Flansch 16 und der Ringteil 22 axial aneinander- einem Ende am Ringteil 22 befestigt ist, und zwar auf 

liegen. Die Schragflachen 32 des Ringteiles 22 befinden der Seite, die zum Flansch 16 hinweist. Die Zunge 45 ist 

sich dabei auf der zum Flansch 16 hinweisenden Stirnfla- etwa radial gerichtet Sie wirkt etwa wie ein Federblatt 

che30desZylinderteiles24. 35 und ist zusatzlich mittels einer Feder 47 in Form einer 

Der JCeilwinkel beider Schragflachen 32, 33 ist derart zylindrischen Schraubenfeder in Fig. 2 und 3 nach unten 

groB gewahlt, daB er im Bereich der Selbsthemmung gedriickt. Zur Halterung und Zentrierung des Endes der 

liegt. An die jeweilige Schragflache 32 des Ringteiles 22 Feder 47 enthalt die Zunge 45 eine Eintiefung 48. Die 

schlieBt sich am keilaufwartigen Ende jeweils eine achs- Feder 47 greift in relativ groBem Radialabstand von der 

parallel gerichtete Stufenflache 34 an. Bei der Bewe- 40 Befestigungsstelle der Zunge 45 mittels der Schraube 46 

gung des Flansches 16 relativ zum Ringteil 22 keilab- an. Die Zunge 45 ist hinsichtlich der Querschnittsdicke 

warts der Schragflachen 32, 33 und bei der somit einher- so bemessen, daB diese unter der Wirkung der sich ent- 

gehenden axialen Entlastung vom Spanndruck schlagt spannenden Feder 47 nach Art einer Federzunge in 

der Flansch 16 jeweils mit den Stufenflachen 34 zuge- Fig. 2 und 3 nach unten hin abgebogen wird und gegen- 

ordneten Arretierflachen 35 an den Stufenflachen unter 45 sinnig dazu mittels Handbetatigung unter Zusammen- 

Begrenzung des Schwenkwinkels an. Diesen Zustand drucken der Feder 47 hochgebogen werden kann. Dabei 

zeigt Fig. 3, bei dem die Spanneinrichtung geldst und versteht es sich, daB die Zunge 47 auch so geformt, z. B. 

damit der aufgeschraubte Flansch 17 von dem vom gebogen, sein kann, daB sie in der in Fig. 2 gezeigten, in 

Flansch 16 auf das Werkzeug 15 wirkenden axialen Achsrichtung nach unten gebrachten Stellung span- 

Spanndruck entlastet ist. 50 nungsfrei und entlastet ist und gegen die Wirkung der 

Der Flansch 16 weist an das keilabwarts befindliche Feder 47 in die in Fig. 3 gezeigte Stellung axial nach 

Ende der jeweiligen Schragflache 33 anschlieBende, oben angehoben werden kann. 

achsparallel gerichtete Sperrnasen 36 auf, deren der Die Zunge 45 lagert in einer Aussparung 49, die im 

Schragflache 33 benachbarte Stirnseite jeweils als Arre- FuBbereich der Rastausnehmung 39 veriauft und im Be- 

tierflache 35 ausgebildet ist. Die gegenuberliegende 55 reich der Feder 47 mit einer dieses Ende aufnehmenden 

Stirnseite jeder Sperrnase 36 des Flansches 16 ist als und zentrierenden Vertiefung 50 versehen ist. 

dazu etwa parallele Mitnahmeflache 37 ausgebildet. Der Die Breite der Zunge 45 und der Sperrnase 36 zusam- 

Ringteil 22 weist in Umfangsrichtung jeder Schragfla- men ist etwa so groB wie die Gesamtbreite der Rastaus- 

che 32 vorgelagerte, etwa achsparallele Mitnehmerfla- nehmung 39 gewahlt, so daB im gespannten Zustand des 

chen 38 auf, die bei gespanntem Werkzeug 15 (Fig. 2) an 60 Werkzeuges 15 gemaB Fig. 2 die Sperrnase 36 und die 

jeweils einer zugeordneten Mitnahmeflache 37 der Zunge 45 nebeneinander innerhalb der Rastausneh- 

Sperrnase 36 unter Mitnahme des Flansches 16 anschla- mung 39 Platz fmden. Die Zunge 45 greift also in der das 

gen. Werkzeug 15 festspannenden Stellung des Flansches 16 

Die Stufenflachen 34 und in Umfangsrichtung in Ab- in die Rastausnehmung 39 ein, und zwar zwischen deren 

stand davon verlaufenden Mitnehmerflachen 38 des 65 Stufenflache 34 und der Arretierflache 35 der Sperrnase 

Ringteiles 22 sind durch die beiden Stirnseiten jeweili- 36. Auf diese Weise sichert die Zunge 45 in dieser Stel- 

ger Rastausnehmungen 39 gebildet, die aus DurchbrO- lung (Fig. 2) die Anlage der Sperrnase 36 mit dessen 

chen in der Wandung des Zylinderteiles 24 bestehen. Mitnahmeflache 37 an der Mitnehmerflache 38 des 
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Ringteiles 22. Wird die Spindel 10 in Arbeitsrichtung 
gemaB Pfeil 25 angetrieben, und somit in gleicher Weise 
der Ringteil 22, so nimmt dieser tiber die Mitnehmerfla- 
che 38, die an der Mitnahmeflache 37 der Sperrnase 36 
anschlagt, auch den Flansch 16 mit. Der Ringteil 22 und 
der Flansch 16 sind dabei entlang den Schragflachen 32, 
33 hochgeglitten und dadurch axial auseinanderge- 
druckt Diese axiale Spreizstellung (Fig. 2) wird durch 
die Zunge 45 gesichert, auch dann, wenn z. B. der Motor 
der Handwerkzeugmaschine ausgeschaltet wird und da- 
mitdie Spindel 10 relativ plotzlich stillgesetzt wird, wah- 
rend das am Werkzeug 15 noch wirkende Schwungmo- 
ment in gleicher Richtung gemaB Pfeil 25 dazu tendie- 
ren konnte, das Werkzeug 15 zusammen mit beiden 
Flanschen 16, 17 und relativ zum Ringteil 22 in Antriebs- 
richtung gemaB Pfeil 25 zu drehen mit einhergehender, 
unerwunschter Lockerung des Werkzeuges 15. Dem 
wird durch die Zunge 45 vorgebeugt, die die Sperrnase 
36 in bezug auf die Stufenflache 34 des Ringteiles 22 
abstutzt. 

1st kein Werkzeug 15 eingespannt, bewirkt im ubri- 
gen zusatzlich die Feder 26 ein Verdrehen des Flansches 
16 und des Ringteiles 22 relativ zueinander so, daB beide 
Teile an den Schragflachen 32, 33 hochgleiten und da- 
durch axial auseinandergedruckt werden. 

Soil das Werkzeug 15 entfernt und gewechselt wer- 
den, so wird uber geeignete Mittel der Ringteil 22 dreh- 
blockiert, was durch entsprechende Blockierung der 
Spindel 10 z. B. mittels einer in der Handwerkzeugma- 
schine integrierten Spindelarretiereinrichtung erfolgen 
kann. Unter Umstanden reicht auch die Reibung im Ge- 
triebe bis hin zum Motor aus, die Spindel 10 zumindest 
in Grenzen an einer Drehung in Pfeilrichtung 25 zu 
hindern. Dabei wird durch Angriff am auBen greifbaren 
Ende der Zunge 45 diese mit einer Hand gegen die 
Wirkung der Feder 47 in die in Fig. 3 gezeigte Stellung 
angehoben, bei der die Zunge 45 in die Aussparung 49 
hinein gelangt, die tief genug ist, daB die Zunge 45 nun 
die Sperrnase 36 freigibt, welche mit ihrem axial zuge- 
wandten Ende die Zunge 45 iiberfahren kann. Sodann 
wird von Hand das Werkzeug 15 in gleicher Richtung 
gemaB Pfeil 25, mithin im Gegenuhrzeigersinn, gedreht. 
Dabei wird uber die Reibung auch der Flansch 17 und 
der Flansch 16 mitgenommen. Die Drehung des Flan- 
sches 16 in dieser Richtung bewirkt, daB dessen Schrag- 
flachen 33 keilabwarts den Schragflachen 32 des dreh- 
blockierten Ringteiles 22 gleiten, wobei aufgrund der 
Rollkorper 40 diese Gleitbewegung zu einer Rollbewe- 
gung mit reduzierter Rollreibung wird. Bei dieser Rela- 
tivdrehung des Flansches 16 in bezug auf den Ringteil 22 
keilabwarts der Schragflachen 32 bewegt sich der 
Flansch 16 axial in Richtung auf den Ringteil 22, was zu 
einer entsprechenden axialen Entspannung fiihrt. Dar- 
aufhin kann die Spannmutter 18 vollends leicht von 
Hand abgeschraubt werden. Die Gleitbewegung des 
Flansches 16 mit den Schragflachen 33 keilabwarts den 
Schragflachen 32 wird dadurch begrenzt, daB die Arre- 
tierflachen 35 auf einer Seite der Sperrnasen 36 an den 
Stufenflachen 34 auf der zugeordneten Seite der jeweili- 
gen Rastausnehmung anschlagen (Fig. 3). Sobald beim 
Ldsen des Werkzeuges 15 das Losedrehmoment auf 
Null reduziert ist, ist die Feder 26 in der Lage, den 
Flansch 16 relativ zum Ringteil 22 zu drehen, so daB die 
Schragflachen 33 des Flansches 16 auf den Schragfla- 
chen 32 des Ringteiles 22 keilaufwarts gleiten und die 
beiden Teile 16, 22 axial wieder auseinandergedruckt 
werden. Diese Bewegung wird durch Anschlag der 
Sperrnasen 36 mit ihren Mitnahmeflachcn 37 an den 



jeweils zugewandten Mitnehmerflachen 38 der jeweili- 
gen Rastausnehmung 39 begrenzt Dann befindet sich 
jede Sperrnase 36 in der Stellung gemaB Fig. 2, in der 
die zuvor mittels der Sperrnase 36 blockiert Zunge 45 
5 unter der Wirkung der sich entspannenden Feder 47 
selbsttatig aus der Aussparung 49 heraus in den Zwi- 
schenraum zwischen jeder Stufenflache 34 und Arre- 
tierflache 35 einschnappen kann. Damit ist diese ausein- 
andergedriickte Stellung formschlUssig gesichert. In die- 

10 ser Stellung kann ein neues Werkzeug 15 eingesetzt und 
festgespannt werden. Dabei reicht es aus, die Spannmut- 
ter 18 leicht anzuziehen und damit das neue Werkzeug 
15 leicht festzuziehen, da beim nachfolgenden Einschal- 
ten des Motors sich das Werkzeug 15 im Betrieb von 

15 selbst festzieht. 

Die zwischen den aufeinanderliegendcn Schragfla- 
chen 32, 33 angeordneten Rollkorper 40 haben den Vor- 
teil, daB die zwischen beiden vorhandene Stirnreibung 
zu einer rollenden Reibung reduziert wird und somit 

20 praktisch vernachlassiger klein ist. 

Die beschriebene Spanneinrichtung ist einfach, ko- 
stengtinstig und schnell, sicher und leicht zu handhaben. 
Sie ermoglicht einen schnellen und sicheren Wechsel 
des Werkzeuges 15, ohne daB man hierzu zusatzliche, 

25 besondere Werkzeuge benotigt Ein weiterer Vorteil 
liegt darin, daB auch vorhandene Handwerkzeugma- 
schinen, insbesondere Schleifmaschinea nachtraglich 
ohne groBen sonstigen Umbau mit dieser Spanneinrich- 
tung ausgerUstet werden konnen. Hierzu muB in aller 

30 Regel lediglich der vorhandene rQckwartige Flansch 
ausgetauscht werden gegen die Einheit, die aus dem 
Ringteil 22 und Flansch 16, zusammengehalten tiber die 
Zylinderhulse 42, besteht Die bei sonstigen Maschinen 
vorhandene, z. B. genormte, Spannmutter 18 wird dabei 

35 unverandert beibehalten, ferner auch die Tatsache, daB 
der das Werkzeug 17 absttltzende Teil mit der Spindel 
10 einen drehfesten FormschluB hat Damit wird ent- 
sprechenden diesbezuglichen Vorschriften entsprochen. 
Aufgrund der verwendeten Spannmutter 18 ist es mog- 

40 lich, in besonders hartnackigen Fallen, z. B. im angero- 
steten Zustand, die Spannmutter 18 auch noch in iibli- 
cher Weise mittels eines Hilfswerkzeuges zu ldsen. Die 
Spanneinrichtung ist nicht auf Schleifscheiben als Werk- 
zeug 15 beschrankt. Vielmehr konnen in gleicher Weise 

45 werkzeuglos auch sonstige Werkzeuge, z. B. Topfschei- 
ben, Bursten, Gummiteller od dgl, gespannt werden. 
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